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BÖHLER M315 EXTRA
ÖHLER M315 EXTRA      1(4)

ÖHLER M315 EXTRA on korroosiota kestävä muovimuottiteräs, jonka koneistettavuus 
n parempi kuin laatua W.Nr 1.2085 vastaavilla teräksillä. BÖHLER M315 EXTRA on 
oimitustilassaan nuorrutettu lujuuteen 1000 N/mm2 (280 – 330 HB). 

EMIALLINEN KOOSTUMUS 

aulukko 1.  BÖHLER M315 EXTRA kemiallinen koostumus. 

Kemiallinen koostumus 

(keskim. paino-%) 
C Si Mn S Cr Ni 
0,05 0,20 0,90 0,12 12,80 + 

ÄYTTÖ 

aikenkokoiset muottikehykset ja runkolevyt ensisijaisesti syövyttäville muoveille ja 
ohteisiin, joissa vaaditaan paljon koneistusta. 



  
  
 
 
     
      

BÖHLER M315 EXTRA  

KONEISTETTAVUUS 
 
Teräpalan reunan kuluminen 
 
Koneistuskokeissa mitattiin teräpalan viistekulumisen suuruus työkalun käyttömäärän 
funktiona. Testien tulokset on esitetty alla olevassa kuvaajassa.  
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1.2085 teräksen koneistus 90
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Työkalun käyttömäärä [m
   

 min ajan M315 EXTRA teräksen konei
Kovametalliteräpalat
• Leikkuunopeus 

350 m/min 
• Syöttö/hammas

0,3 mm 
• Leikkuuleveys  

3 mm 
 2(4)

stus 90 min ajan 



  
  
 
 
     
      

BÖHLER M315 EXTRA 

2500 reiän poraamiseen vaadittava aika 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
KORROOSIONKEST
 
Korroosionkestävyyd
 
Suolasumutesti DIN 

 
 
LÄMPÖKÄSITTELY
 
Toimitustila 
 
BÖHLER M315 EX
lisälämpökäsittelyä e
kovuuteen ~ 350 HB 
72,7 min / 
2500 reikää
  

 
 

ÄVYYS 

eltään BÖHLER 

50021 mukaan 

 

TRA toimitetaan
i yleensä tarvits
(~ Rm = 1200 N/m
151,5 min /
2500 reikää
 
Aika [min]
 

M315 EXTRA on verra

 nuorrutettuna kovu
e tehdä. Tarvittaessa

m2) nuorrutettuna. 
Poran halkaisija 8 mm
Poraussyvyys 32 mm 
  3(4)

ttavissa laatuun W. Nr 1.2085. 

 

uteen 280 – 330 HB, joten 
 teräs voidaan toimittaa myös 



  
  
 
 
     
      

BÖHLER M315 EXTRA      4(4)

Jännitystenpoistohehkutus 
 
Läpikuumennuksen jälkeen pito 2 tuntia täydessä lämmössä max. 480°C. 
 
 
Päästökäyrä 
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 Päästölämpötila [°C] 
 
Koekappaleen lämpökäsittely:  karkaisu 1050 °C / 30 min / öljy, päästö 2 x 2 h. 
 
 
FYSIKAALISET OMINAISUUDET 
 
Taulukko 2.  BÖHLER M315 EXTRA fysikaalisia ominaisuuksia. 
 

Lämpötila 
Ominaisuus 

100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C 

Lämpölaajeneminen 20 °C… °C, 10-6 m/mK 11,0 11,6 11,9 12,2 12,4 

Lämmönjohtavuus [W/mK] 24,7 25,7 26,3 26,5 26,6 

Ominaislämpökapasiteetti [J/kgK] 487 526 559 603 679 
 
 
 
 
 
 

6.2004 

Esitteen tiedot on tarkoitettu yleiseksi informaatioksi materiaalinvalintaa varten, eivätkä ne ole jälleenmyyjää sitovia. 
Ristiriitatapauksissa pätee tehtaan alkuperäinen aineslehti. Emme vastaa virheistä. 
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